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HALI irmek atarak
ylUzu havlu olana

denir.
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TURUHAN
HALI VE KiLIMIN

Kilim ise;atki

seklinde
yapilhr.Kilimin

ylzeyinde hav

yoktur.



HALININ OLUSUMU

i ooEn basta koyunun yunu
kirpthp yikanarak ip haline

getir.
coDaha sonra ipler boyanarak
renklendirilir.

oo|pler bir halida li¢(3) ceside
ayrilmaktadir. Bunlar;cozgu,
atki ve ilmeliktir.

oo (CozgU ipini aparat Uzerinde
cOzerek sarma tezgahina
takilir.
coKalitesi ayarlanir ve kaliteye
gore cubuklara yerlestirilir.
oo Glclsu orulerek alt ve st
| merdaneye sarilarak aktarmasi

S vapllr.



R 'wwl‘ ipler secilerek tezgaha takilir.
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ooDesen Uzerine bakilarak irmek
atmaya baslanir.

coHalinin hav yuksekligi ayarlanir ve
kesim yapilir. e=Aktarilan ¢ozgu

halinin kalitesine gore ayarlanir.

- >Agiz ipi gegerek lzerine zincir
'~ cekilir.

ooZincir Uzerine kilimlik dokunur.

- o=Kilimlik bittikten sonra desene
uygun sekilde




oo|rmeklerimiz kiravat digimi ve acik dugiim olmak tzere iki(2) cesitir.
coGelenlikle biz kiravat digimu kullanirnz.Clinki kiravat digimu halida
daha saglamdir.

>Hali desene uylarak devam edilir ve tamamlantr.




KULLANILAN ALETLER
oo Kirkit,makas,bicak,kalem ve metre kullanilir.
oo Kirkit;atki dokeyi vurmaya yarar.

oo Makas halinin ylizeyindek irmeleri ve fazla tuylerini kesmeye yarar.
oo Bicak; irmek isler iken ipi kesmeye yarar.
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